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CERTIFICAT ISO 9001 

Management de la Qualité 
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CERTIFICAT ISO 3834 

Exigences de qualité en soudage par fusion des matériaux métalliques 
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Certificats de nos chefs soudeurs suivant ISO 9606 
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Descriptif de Mode Opératoire de Soudage suivant ISO 15609 
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Qualification de Mode Opératoire de Soudage suivant ISO 15614 
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Attestation de prévention des risques de chute de hauteur et port du harnais 
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Attestation sécurité en milieu confiné 
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Année Client Projet Lieu Descriptif 

2009 INTERCONTINENTAL   Genève Chauffage-Ventilation 

2010 MIGROS Centre aquatique Vitam'Parc Neydens (FR) Chauffage-Ventilation 

2011 IKEA   Vernier Ventilation 

2012 OMPI   Genève Chauffage 

2012 UEFA   Nyon Chauffage-Ventilation 

2012 HOTEL DE POLICE   Lausanne Chauffage-Ventilation 

2013 LA POSTE   Montbrillant Chauffage-Ventilation 

2013 IKEA   Aubonne Chauffage-Ventilation 

2014 HUG BD2 Genève Chauffage-Ventilation 

2014 LA MOBILIERE   Genève Chauffage-Ventilation 

2015 RTS   Genève Chauffage-Ventilation 

2015 HOPITAL DE LA TOUR   Meyrin Chauffage 

2015 CFF Gare de Cornavin Genève Chauffage 

2016 SKYLAB CAD ZIPLO PLO Réseau à distance 

2016 HUG Maternité Genève Chauffage 

2017 PATEK PHILIPPE   PLO Chauffage-Ventilation 

2018 TOTAL World Trade Center II Genève Chauffage-Ventilation 

2019 SIG 
CADeco Jonction  
UNIGE Sciences II 

Genève Chauffage 

2019 SIG 
CADeco Jonction  

SST Sciences II et Cité Vogt 
Genève Chauffage 

2019 SIG 
CADeco Jonction  

Introductions CAD 
Genève Chauffage 

2019 SIG 
CADeco Jonction  
Quai de Seujet 

Genève Chauffage 
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Projet SIG CADeco Jonction UNIGE Sciences II 

 

Réalisation de 4 conduites en trainasse depuis l’introduction CAD jusqu’à la chaufferie en 

DN 300. 

Cette installation représente environs 300 mètres de tubes, 200 soudures bout à bout 

contrôlées par radiographie et une épreuve à 24 bars. 

Modes opératoires : 

 - Note de calcul de flexibilité suivant EN 13480 

 - Découpe et préparation des chanfreins à l’aide d’une machine spéciale 

 - Préfabrication de tronçons au sol et positionnement des supports 

 - Soudage au procédé TIG par des soudeurs qualifiés (épaisseur 6mm) 

 - Levage et positionnement en hauteur 

 - Soudage en position au niveau des raccordements 

 - Contrôle par radiographie 

 - Epreuve hydraulique à 24 bars puis rinçage 

Pour le dossier Qualité final, nous avons effectué une traçabilité des soudures, des métaux 

d’apport et des CND. 
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Projet SIG GeniLac 220MW - Station de pompage du Vengeron 

 

Ce projet, bien que perdu lors du dernier tour face à une société étrangère, reste pour 

nous une référence. 

En effet, nous avons porté ce dossier durant plusieurs mois grâce à notre consortium 

international ORYX ELEVEN (fourniture) et PUKALY (montage), allant à soulever des 

disfonctionnements et à apporter des plus-values au projet. 

L’objet de cet station de pompage était la fourniture, fabrication et montage de tubes et 

accessoires en DN 1800, DN 1400, DN 1200, DN 1000... en acier carbone et inox. 
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Projet SIG CADeco Jonction Introduction CAD 

 

Réalisation d’une panoplie de 15 sous-stations (DN 300, DN 125…) pour l’introduction du 

CAD et le raccordement dans divers bâtiments. 
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Projet SIG CADeco Jonction SST Sciences II et Cité Vogt 

 

Réalisation de 5 skids de 250 et 3700 kW pour la distribution de chaleur dans le quartier de 

l’UNIGE.  

La réalisation s’est organisé en 5 phases : 

 -  Pré-fabrication en atelier par tronçon (tuyauteries et instruments) 

 -  Montage sur site 

 -  Contrôles des soudures par radiographie 

 -  Mise en eau et test de pression suivant les Conditions Techniques Générales SIG 

 -  Pose de l’isolation 
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Projet SIG CADeco Jonction Quai de Seujet 

 

Réalisation de 2 conduites en trainasse à 4 mètres de hauteur depuis l’introduction CAD en 

DN 300 dans le local PAC jusqu’au attentes au dessus du SAS.  

Cette installation représente environs 70 mètres de tubes,  50 soudures bout à bout 

contrôlées par radiographie et une épreuve à 24 bars. 

Modes opératoires : 

 - Découpe et préparation des chanfreins à l’aide d’une machine spéciale 

 - Préfabrication de tronçons au sol et positionnement des supports 

 - Soudage au procédé TIG par des soudeurs qualifiés (épaisseur 4.5mm) 

 - Levage et positionnement en hauteur 

 - Soudage en position au niveau des raccordements 

 - Contrôle par radiographie 

 - Epreuve hydraulique à 24 bars puis rinçage 
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Projet en consortium avec ORYX ELEVEN sur France 
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RUE DE LA MUSE 3 - CH-1205 GENEVE 

T : +41 22 328 15 02 

W : www.pukaly.ch 

Pukaly SA est certifiée ISO 9001, ISO 3834 et engagée pour construire un avenir durable. 


